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Abstract of DE4222664 

An annular concentric groove in the end plane 
(3) adjacent to the annular protrusion (4) is 
foreseen for hollow connecting elements with 
internal thread. 

A connecting element - which is either solid or 
hollow with internal thread - is provided with a 
flange having an annular protrusion in the 
region of its outer boundary. The shape of the 
protrusion in cross section is square, 
rectangular or trapezoidal. Alternatively, it is 
triangular or converges to a point. 
USE/ADVANTAGE - For construction of motor 
vehicle body structures. It allows the diameter 
of bolts, nuts etc., welded to thin metal sheet 
to be increased. Additionally, the hazard of 
internal threads of such elements being 
damaged by welding splashes is reduced. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Verbindungselemeht zur Verwendung beim BolzenschweiBen 

@ Verbindungselement zur Verwendung beim Bolzenschwei- 
Ben mittels Kurzzeit-HubzGndung in Form etnes rohrfdrmi- 
gen Hohlkorpers. wie einer Innengewindebuchse, einer 
SchweiBmutter u. a., mit einem ringformigen Schweiftansatz 
(4), dadurch gekennzeichnet. daB tm au&eren Bereich der 
Endflache (3) des Hohlkorper-Verbtndungselements (1) in- 
nerhalb des ringformigen Schwei&ansatzes (4) eine konzen- 
trisch zu diesem verlaufende. in das Verbindungselement (1) 
hineinreichende Nut (5) ausgebitdet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrif ft ein Verbindungselement zur Vcrwendung beim BolzenschweiBen mittels Kurzzeit- 
Hubzundung, wie T-Bolzen, Gewindebolzen, rohrfdrmige Hohlkdrper. wie Innengewindebuchsen, SchweiBmut- 
5 tern u. S. 

Beim BolzenschweiBen mittels Kurzzeit-Hubzundung betrSgt das Verhaltnis von Mindestblechdicke zum 
Bolzendurchmesser maxima! 1 : 8. Das bedeutet, selbst beim BolzenschweiBen mittels Kurzzeit-Hubzundung 
kcmnen beispielsweise im Kraftfahrzeugbau und den dort verwendeten Blechen mit einer Dicke von 0,6 mm und 
weniger, im Prinzip nicht einmal Bolzen mit einem Durchmesser von 5 mm verschweiBt werden. Jedoch "ist in 
jo Fallen, in welchen beispielsweise Bolzen zur Herstellung einer Masseverbindung fur elektrische Bauteile, Modu- 
le, iLa. eingesetzt und verwendet werden, eine sichere und haltbare wirklich gute Masseverbindung nur erreich- 
bar, werin die zur Verfugung stehende Flache m6glichst groBflachig genutzt werden kann. 

Ferner ist es beim VerschweiBen von Hohlkorpern mit durchgehendem Gewinde, wie beispielsweise SchweiB- 
muttern, kaum zu vermeiden und auf keinen Fall auszuschlieBen, daB sich SchweiBspritzer in den unteren 
is Gewindegangen festsetzen, wodurch solche SchweiBmuttern praktisch unbrauchbar werden, oder, falls es 
Qberhaupt moglich ist, sie sehr zeitaufwendig und muhsam beseitigt werden mussea 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verbindungselement zur Verwendung beim Bolzen- 
schweiBen mittels Kurzzeit-Hubzundung zu schaffeadas sicher und zuverlassig haltend groBflachig aufschweiB- 
bar ist, und bei welchem, wenn es sich urn HohlkOrper-Verbindungselemente, beispielsweise mit durchgehenden 
20 Innengewinde handelt, verhindert ist, daB durch SchweiBspritzer oder ahnliche Verunreinigungen das Gewinde 
im untersten Bereich unbrauchbar wird 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemfiB dadurch gefost, daB im auBersten Randbereich eines Verbindungsele- 
ments ein ringfdrmiger Ansatz vorgesehen ist, durch welchen das Verbindungselement groBflachig aufschweiB- 
bar ist; die eigentliche SchweiBverbindung ist jedoch nur im Bereich der verhaltnismaBig schmalen Ringflache 
25 erfolgL Somit wird die eingangs angefOhrte Beziehung zwischen Blechdicke und Verbindungselement-Durch- 
messer von maximal 1 : 8 weder uberschritten noch auch nur annahernd erreichL jedoch ist durch die groBe, von 
dem aufgeschweiBten ringformigen Ansatz uberdeckte Flache eine durch Kurzzeit-Hubzundung bewirkte, 
sichere Verbindung entlang des AuBenumfangs eines Verbindungselements geschaffen, und dadurch beispiels- 
weise fur eineri MasseanschluB die Kontaktflache zwischen Verbindungselement und einem Grundmaterial wie 
30 beispielsweise dQnnem Blech, erheblich vergrdBert. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung ist insbesondere zum VerschweiBen von Verbindungselemen- 
ten in Form von Hohlkorpern mit durchgehendem Gewinde, beispielsweise zum VerschweiBen von SchweiB- 
muttern innerhalb des rtngfdrmigen Ansatzes eine konzentrisch zu diesem verlaufende Nut ausgebildet Wie 
umfangreiche Versuche der Anmelderin gezeigt haben, ist damit sicher verhindert, daB in die untersten Gewin- 
35 degSnge von SchweiBmuttern SchweiBspritzer oder die bestimmungsgemSBe Verwendung beispielsweise von 
SchweiBmuttern gefahrdendes, unerwiinschtes SchweiBgut in die GewindegSnge gelangen und sich dort festset- 
zen konnen. Somit ist im auBeren Endflachenbereich der sogenannten SchweiBstirnflache in besonders einfacher 
und vorteilhafter Weise ein unterschneidungsfreies und weitgehend schweiBwulstloses VerschweiBen insbeson- 
dere von flachen SchweiBmuttern mittels Kurzzeit-Hubzundung ermdglicht 
40 GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung konnen die ringfdrmigen Ansatze im 
Querschnitt fast jede vorstellbare Form aufweisen, vorzugsweise sind sie quadratisch oder rechteckig, k6nnen 
aber genauso gut trapezfdrmig, dreieckig oder auch beispielsweise spitz zulaufend ausgebildet sein. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung im einzelnen nSher erlautert. Es zeigen: 
45 Fig. 1 a schematisch eine unmaBstabliche, zum Teil aufgeschnittene Darstellung einer Ausfuhrungsform eines 
Verbindungselements in Form einer SchweiBmutter mit ringfdrmigem Ansatz; 

Fig. lb schematisch eine unmaBstabliche. zum Teil aufgeschnittene Darstellung einer AusfQhrungsform eines 
Verbindungselements in Form einer SchweiBmutter mit ringfcrmigem Ansatz und parallel dazu verlaufender 
Nut; 

so Fig. 2a ebenfalls schematisch eine unmaBstabliche Schnittdarstellung einer weiteren Ausfuhrungsform eines 
Verbindungselements in Form eines Hohlkorpers mit durchgehendem Innengewinde mit Flansch, und 

Fig. 2b ebenfalls schematisch eine unmaBstabliche Schnittdarstellung einer weiteren AusfQhrungsform eines 
Verbindungselements in Form eines Vollmaterial-Gewindebolzens mit Flansch. 
In Fig. la ist teilweise aufgeschnitten schematisch eine unmaBstabliche Darstellung eines Verbindungsele- 
55 ments in Form einer SchweiBmutter 1 mil einem Innengewinde 2 wiedergegeben. Im auBersten Bereich einer 
Endflache 3 der SchweiBmutter 1 ist ein ringfdrmiger Ansatz 4 ausgebildet, welcher in der dargestellten 
AusfQhrungsform im Querschnitt quadratisch bzw. rechteckig ist 

Wie in Fig. la rechts strichpunktiert angedeutet ist, kann der Ansatz beispielsweise im Querschnitt auch 
trapezfdrmig ausgebildet sein. Ferner kann der ringfSrmige Ansatz 4 in Abhangigkeit von dem Material der 
60 SchweiBmutter bzw. dem Material auf welchem sie aufgeschweiBt werden soil, durchaus auch neben den 
vorstehend angefuhrten Querschnittsformen im Querschnitt dreieckig, spitz zulaufend oder beispielsweise auch 
an dem von der Endflache 3 abgewandten Ende abgerundet ausgebildet sein. 

Aus der nachstehend wiedergegebenen Tabelle sind die Abmessungen bezGglich des Durchmessers Dl des 
mnengewindes, des AuBendurchmessers D2 der SchweiBmutter bzw. deren Hdhe H zu entnehmen; die GrdBen 
65 Dl D2 und H sind in Fig. t a eingetragen. Hierbei betragt der ringfdrmige Ansatz bezuglich aller in der Tabelle 
aufgefuhrten SchweiBmuttern sowohl in der Hdhe h als auch in der Breite b jeweils vorzugsweise 1 mm. 
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Tabelle 



01 


M3 


M4 


M5 


M6 


M8 


M 10 
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10 


10 
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14 
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5 
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10 



Wie ein Vergleich der AusfOhrungsformen der SchweiBmuttem in Figw la und lb zeigt, unterscheiden sich 
diese lediglich dadurch, daB in Fig. lb anschlicBend an den ringfdrmigen Ansatz 4' in der EndflSche 3' eine ins 
lnnere des SchweiBmutterk6rpers 1' vorstehende Nut 5' ausgebildet ist, dercn Abmessungen beispielsweise in 
der GroBenordnung der Abmessungen des ringformigen Ansatzes 4' liegen. 

In Fig. 2a ist im Schnitt ein SchweiBbolzen 10 in Form eines Hohlkdrpers mit durchgehendem Inhengewinde 
20 dargestellt. an dessen in Fig. 2a unteren Ende ein Flansch 50 ausgebildet ist, in dessen auBeren Randbereich 
ein ringformiger Ansatz 40 vorgesehen ist. Dieser ringf6rmige Ansatz kann abweichend von dem in Fig. 2a 
dargestellten. quadratischen bzw. rechteckigen Querschnitt selbstverstSndlich auch wieder die in Verbindung 
mit dem Ansatz 4 in Fig. 1 a angef uhrten Querschnittsf ormen auf weisen kann. 

In Fig. 2b ist im Unterschied zu Fig. 2a ein Gewindebolzen 10' aus Vollmaterial mit AuBengewinde 20* 
dargestellt, an dessen in Fig. 2b unteren Ende ein Flansch 50' ausgebildet ist. Im auBeren Bereich der Flanschend- 
flache 30' ist in Fig. 2b wieder ein im Querschnitt beispielsweise quadratischer bzw. rechteckiger. ringfdrmiger 
Ansatz 40' angedeutet Durch eine entsprechend groBe Bemessung des Durchmessers der Flansche 50 bzw. 50', 
an deren auBeren Rand die ringfdrmigen Ansatze 40 bzw. 40' ausgebildet sind, bezuglich der Durchmesser der 
jeweiligen Verbindungseiemente 10 oder 10' t d. h. durch einen entsprechend groBen Abstand zwischen einem 
ringfdrmigen Ansatz und dem jeweiligen Innen- oder AuBendurchmesser eines Verbindungselements, kann 
zuverlassig sichergestellt werden, daB keine SchweiBspritzer oder sonstiges SchweiBgut die Funktionsfahigkeit 
der Gewinde in irgendeiner Weise beeintrachtigen. 

Durch den ringfdrmigen Ansatz 4 und 4' in Fig. la bzw. tb bzw. 40 und 40' in Fig. 2a bzw. 2b an den dort 
wiedergegebenen Verbindungselementen in Form von SchweiBmuttem bzw. Gewindebolzen ist ein sicheres 
AufschweiBen der ringformigen Ansatz-Auflageflache der entsprechenden Verbindungseiemente unterschnei- 
dungsfrei und weitgehend schweiBwuIstios auch und gerade auf verh&ItnismaBig dunnen Unterlagen in Form 
von Blechen erreichbar, wobei das bisher zulassige maximale Verhaitnis von Mindestblechdicke zu Bolzen- 
durchmesser von maximal 1 :8 nicht nur ohne Schwierigkeit realisierbar, sondern sogar ohne weiteres unter- 
schreitbar ist 

Urn ein Festsetzen von SchweiBspritzern beispielsweise an einem durchgehenden Innengewinde von 
SchweiBmuttem oder an AuBengewinden von Gewindebolzen zu verhindern, ist in vorteilhafter Weise inner- 
halb und angrenzend an den ringformigen Ansatz 4' eine ins SchweiBkorperinnere vorstehende Nui 5 bei der 
SchweiBmutter 1' in Fig. lb bzw. bei Gewindebolzen 20 und 20' in Fig. 2a bzw. 2b ein ringformiger Ansatz 40 
bzw. 40' am auBeren Rand eines am Gewindebolzen 20 oder 20' in Fig. 2a bzw. 2b ausgebildeten Flansches 50 
bzw. 50' vorgesehen. 

PatentansprQche 

1. Verbindungselement zur Verwendung beim BolzenschweiBen mittels Kurzzeit-Hubzundung, wie T-Bol- 
zen, Gewindebolzen, rohrfdrmige Hohlkorper, wie Innengewindebuchsen, SchweiBmuttem uX, dadurch 
gekennzeichnet, daB im auBeren Randbereich einer Endflache (3, 3') des Verbindungselements (1. 1') ein . 
ringformiger Ansatz (4, 4') vorgesehen ist. 

2. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzetchnevdaB im auBeren Randbereich der Endfla- 
che (3') von Hohlkorper- Verbindungselementen, wie SchweiBmuttem (!'), Innengewindebuchsen ui, inner- 
halb des ringformigen Ansatzes (4') eine konzentrisch zu diesem verlaufende, in das Verbindungselement 
( 1 ') hineinreichende N ut (5) ausgebildet ist 

3. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an einem Ende eines Verbindungs- 
elements (10) in Form eines Hohlkorpers mit durchgehendem Innengewinde ein Flansch (50) ausgebildet ist, 
an dessen auBeren Endfiachenrand (30) ein ringformiger Ansatz (40') vorgesehen ist 

4. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an einem Ende von Gewindebolzen 
(10') aus Vollmaterial ein Flansch (50*) ausgebildet ist. an dessen auBeren Endfiachenrand (30') ein ringformi- 
ger Ansatz (40') ausgebildet ist 

5. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der ringfdrmige 
Ansatz (4; 40; 40') im Querschnitt quadratisch oder rechteckig ist 

6. Verbindungselement nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der ringfdrmige 
Ansatz im Querschnitt trapezformig ist 
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7. Verbindungselement nach eincm der Ansprflche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daO der ringfdrmige 
Ansau dreieckig oder spitz zulaufend ausgebildet ist 
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